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(3) Vorrichtung zum Herstellen von Rohren mit querprofilierter Wandung 
<§) Es wird eine Vorrichtung (10) beschrieben, die zum Her- 
stellen von Rohren mit querprofiilerter Wandung vorge- 
sahen ist Die Vorrichtung (10) weist Formhaiften (16, 30) 
auf, die sich entlang zweier in sich geschlossener Bahnen 
• (14) bewegen und eine gemeinsame Formstrecke (18) 

und zwei Ruckfuhrstrecken (20) bilden. An den beiden 
Ruckfuhrstrecken (20) ist jeweils eine Dreheinrichtung 
(26) vorgesehen, an der sich mittels einer Halte- und Frei- 
gabeetnrichtung (32) zwei Formhaiften (16, 30) befinden. 
Die eine Formhalfte (30) weist eine Muffenkontur auf, um 
mit der Vorrichtung (10) querprofilierte Rohre mit Muffen 
herstellan zu konnen. 
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Die Erfindung beirifft eine Vorriciv.ung zum Herstellen 
von Rohren mit querprofilierter Wandung. mil Formhallten, 
die sich entlang zweier in sich geschlossener Bahnen bewe- 
gen und eine gemeinsame Formsirecke und rwei Ruckt?jhr- 
strecken bilden. 

Derariige als Corrugatoren be-'.o;c'::nete Vforrichtungen 
sind in einer Vielzahi Ausbildun-jcr. -ekannt. Beispiels- 
weise beschreibt die EP 0 270 694 B I <icr Anmelderin eine 
solche ais ShutUe-Conrugator bezeichnete Vorrichtung. Cor- 
rugatoren sind beispielsweise auch aus der 
W095/17295 Al, aus der EP0 048 113A1. aus der 
EP 0 628 397 BL aus der WQ 91/06 4r; A I oder aus der 
DE 195 35 231 Al bekannt. 

Mit solchen bekannien Vorrichtungen ist es tnogiich, 
Rohre mit querprofiiiener Wandung und mit einer An- 
schiuBmuffe herzustellen, wenn der AnschluBmuflFe ent- 
sprechende Formhalften vorgesehen sind. 

Bei Corrugatoren mit Formhalften, die in zwei geschlos- 
senen Ketien vorgesehen sind, bestimmt die Ketteniange die 
Rohrstuckiange, nach der jeweils eine AnschiuBmuife pro- 
duziert wird. 

Bei Shuttle-Comigatoren, bei welchen die Formhalften 
□icht endang zweier geschlossener Kenen umlaufen, erge- 
ben sich mehrere Moglichkeiten, um Rohre mit Muflfen her- 
rustellen. Nachdem der Ruckiauf der Formhalften entlang 
den beiden Ruckfiihrsurecken normalerweise schneiler von- 
statien geht als die eigentiiche Rohr-Produktioosgescfawin- 
digkeit, d. h. als die Vorschubgeschwindigkeit der Form- 
halften endang der gemeinsamen Formsuecke, funkiioniert 
ein Shuttle-Corrugator - wie ohne weiteres kiar ist - so 
lange, so lange zumindest die Formstrecke mit Formhalften 
geflillt ist. Soil nun an einer betiebigen S telle des Rohres 
eine Muffe realisien werden. d. h. solien an einer beliebigen 
Stelle zwei Muffen-Formhalften eingefiigt werden, so ist 
hierfur eine Parkstation erforderlich. Da es sich bei Shuttle- 
Corrugatoren normalerweise um Corrugatoren zur Herstel- 
lung von Rohren mit groBen Nennweiten handelt, die 
500 mm oder groBer sein konnen, handelt es sich ublicher- 
weise um groBvoiumige und folglich reladv schwergewich- 
rige Formhalften, die geparkt und bewegt werden mussen. 
Dabei wird die jeweils geparkte FormhaJfte in die Form- 
suecke, d. h. in die in sich geschiossene Bahn der jeweiligen 
Formhalften eingefahren, wahrend die nicht mehr benotigte 
Formhalfte in die dann freigewordene Parkstadon transpor- 
dert wird. Das heiBt, dafi erst die entsprcchende Formhalfte 
in die Formstrecke eingefahren werden muB und dafi danach 
die nicht mehr benodgte Formhalfte in die freigewordene 
Pirkstauon bewegt wird. Dieser Vorgang benougt eine be- 
siimmte Zeitspanne, was sich auf die Produktivitat der Vor- 
richtung auswirkt, weil die Produktionsgeschwindigkeit ei- 
ner solchen Vorrichtung durch diese Manipulation der 
Formhalften begrenzi ist. 

[n Kennmis dieser Gegebenheiten liegt der Erfindung die 
Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung der eingangs genann- 
ten An zu schaiTen. bei welcher mit einer konstruktiv einfa- 
Chen Ausbildung eine Erhbhung der Produktivitat der Vbr- 
richtung cinhergeht. 

Dicse Aufgabe wird bei einer Vorrichtung der eineangs 
genannien An errindungsgemaB dadurch gelost, daB an den 
beiden Riickfuhrsu-ecken jeweils eine Dreheinrichtung vor- 
gesehen ist. an der sich miiiels einer Haltc- und Freigabeein- 
nchiuny /.wei Formhalften behnden. Cuoei handelt es sich 
be: -:nc- iicscr beiden Formhalften um c;nc *iem herzustol- 
Icndcn ■< -nr entsprcchende FormhaU'ie und bei der /.weitcn 
ronnhaliic vor7.ugswc:sc um eine .Muffcn-Formhali:e. 

.V!n ritltc .Icr ortimlungsgemaBen Vorrichtung ist os mit 



hoher Produkuvitai moglich. Rohre mit querprofiiiener 
Wandung und mit einer Inline-geferugten Muffe herzusiel- 
len, wobei qua.si jede beliebige Rohrlange mit einer Muffe 
realisicrbar ist. Durch die Anordnung zweier Formhalften an 

5 einer zugehorigen Dreheinrichtung ist es quasi verzoge- 
oingslos moglich, die eine oder die andere Formhalfte 
wunschgemaB in die zugehorige Formhalften- Bahn einzu- 
stellen. um querprofiliene Rohre mit Muffen zu produzie- 
ren, Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemaBen Vorrich- 

10 tung besteht darin, daB es auch steuerungstechnisch einfach 
ist, mit einer Dreheinrichtung zu arbeiten, weil der Produk- 
donsablauf in der Vorrichtung, d. h. in der gemeinsamen 
Formstrecke der Formhalften durch das Ein- oder Auswech- 
scln einer Muffenformhalfte in keiner Wbise verzogen wird. 

15 Ein .Anhalten der Formhalften in der jeweiligen Ruckfiihr- 
strecke ist nicht erforderlich. 

Wie bereits erwahnt worden ist, ist es bevorzugt, wenn 
bei der erfindungsgemaBen Vonichtung eine der an der je- 
weiligen Dreheinrichtung vorgesehenen Formhalften eine 

20 Muffenkontur aufweisi, d, h. wenn es sich bei dieser Form- 
halfte um eine Muffen-Formhalfte der oben genannten Art 
handelL 

Die jeweilige Dreheinrichtung kann zweckmaBigerweise 
einen DrehteUer aufweisen. Bei Verwendung eines Drehtel- 
25 lers ist die Halte- und Freigabeeinrichtung zweckmaBig der- 
artig ausgebildet, daB wahrend der Drehung des Drehtellers 
die beiden an ihm befindlichen Formhalften am DrehteUer 
festgelegt, d. h. mit diesem verriegelt sind. In der jeweiligen 
Parkstellung des Drehtellers ist dann nurmefar die Form- 
30 halfte mit dem DrehteUer verriegelt, die sich auBerhalb der 
zugehorigen Ruckfuhrstrecke befindet, wahrend die andere, 
in der Ruckfuhrstrecke befindliche Formhalfte freigegeberi 
'vird, um am Produktionsablauf teilzunehmen. Diese Funk- 
:ionsweise der Halte- und Freigabeeinrichoing ist konstruk- 
35 tiv einfach automadsierbar. 

Weitere Einzelheiten, Merkmale und VorteUe ergeben 
iich aus der nachfolgenden Bescfareibung eines in der 
Zeichnung dargesteUten Ausfuhrungsbeispieles der erfin- 
dungsgemaBen Vonichtung zur HersteUung von Rohren mit 
querprofiUener Wandung und mit einer Muffe. Es zeigen: 
Fig. I in einer Draufsicht eine Halfte der einen Shutde- 
Corrugator bUdenden Vorrichtung, und 

Fig. 2 eine Ansicht der Dreheinrichtung der Vonichtung 
gemaB Fig. 1 in Blickricfatung des PfeUes H. d. h. in einer 
^5 Seitenansicht. 

Fig. I zeigt eine Halfte einer als Shutde-Comagator aus- 
gebildeten Vorrichtung 10, die zum HersteUen von Rohren 
mit einer querprofilienen Wandung und mit einer AnschluB- 
muffe vorgesehen ist. Dabei zeigt die Fig. I nur eine Halfte 
50 der Vorrichtung 10. Zu der in Fig. I gezeichneten Halfte ist 
zur suichpunktienen Linie 12 eine zweite Halfte spiegel- 
bildlich vorgesehen. Die Fig. 1 zeigt also nur eine der beiden 
in sich geschlossenen Bahnen 14 der Vorrichtung 10, ent- 
lang welchen sich Formh.ilften 16 bewegen. Die beiden Be- 
55 wegungsbahnen 14 der ronnhalften 16 bilden endang der 
strichpunkdenen Linie 12 eine gemeinsame Fomistrecke 
18. Endang der gemeinsamen Formsu-ecke 18 Uegen die 
Formhalften I6cng aneinander an. Entlang jeder der beiden 
Riickfuhrsu-ecken 20 weisen die Formhalften 16 voneinan- 
^50 der einen Abstand auf. was bedeutet. daB die Formhalften 16 
entlang der jeweiUgen Ruckftihrsirecke 16 mit einer groBe- 
ren Geschwindigkeii bewegt werden als endang der gemein- 
samen Formstrecke 18. Die Vorschubbewegung der Forni- 
halften 16 entlang der gemeinsamen Formsu-eckc 18 (= Pro- 
"^S dukuonsgeschwindigkeit) ist durch den Pfeil 22 verdeut- 
lichi. Der Ruckiauf der Fomihalficn 16 entlang der Riick- 
ruhi^ireckc 20 isi durch den Pfeil 24 angedeutei. 

.An jcder der beiden Ruckfuhrsireckcn 20 - von welchen 



DE 199 46 571 C 1 

3 

in Fig. I nur eine dargestellt ist - ist eine Drehcinrichtung 26 
vorgesehen, die einen etwa der in Fig. I strichpunkriert an- 
gedeuteten Kreisflache des Pfeils 28 entsprechenden Dreh- 
teller aufweisen kann. An der Dreheinrichtung 26 befindet 
sich eine Rohr-Fonnhalfte 16 und auBerdem eine Muffen- 5 
Fonnhaifte 30, die mit Hilfe einer Halte- und Freigabeein- 
dchtung 32 an der Dreheinrichtung 26 iosiosbar angebrachc 
sind, wie auch aus Fig. 2 ersichtlich isL Bei der Fonnhaifte 
30 handelt es sich - wie bereits envahnt worden ist - um 
eine Muffen- Fonnhaifle. Wird die Rohr-Formhalfte 16 niit lO 
Hilfe der Dreheinrichtung 26 aus der Ruckfuhrstrecke 20 
herausgeschwenkt und gleichzeidg die Muffen-Formhalfte 
30 in die Ruckfuhrstrecke 20 eingescfawenkt, was durch den 
bogenformigen Pfeil 28 angedeutei ist, so wird daran unmit- 
telbar anschlieBend die Muffen- Fonnhaifte 30 in die ge- 15 
meinsame Formstrecke 18 der Vonichtung 10 transportiert, 
um ein querprofiiieites Rohr mit einer Mufife herzusteilen. 

Waiirend der Verschwenkung der Dreheiniichtung 26 in 
Richtung des bogenformigen Pfeiles 28 weidea die beiden 
an der Dreheinrichtung 26 vorgesehenen Formhalften 16 20 
und 30 mit Hilfe von Klauen 34 festgehalten. In der Parksta- 
don wild dann nur die Formhaifte mit Hilfe der entsprechen- 
den Klaue 34 fixiert, die sich auBerhalb der Riickfuhistrecke 
20 befindet. Die der Ruckfuhrstrecke 20 zugeordnete Klaue 
34 wild automadsch von der Haiteposition in die Fieigab- 25 
eposition verstellt, um die besagte Fonnhaifte 16 bzw. 30 in 
die RiickfUhrstEecke 20 und von dort zur gemeinsamea 
Formstrecke 18 transportiora zu konnen. 



BezugszifEemliste 30 

10 Vorrichtung 

12 strichpunktiene Linie (Symmetrieiinie) 

14 in sich geschlossene Bahn (fur 16, 30) 

16 Formhaifte 35 

18 gemeinsame Formsoecke (von 14) 

20 Rackflihrstrecke (von 14) 

22 Pfeil 

24 Pfeil 

26 Dreheinrichtung (an 20) 40 

28 bogenfbrmiger Pfeil 

30 Formhaifte (von 10) 

32 Halte- und Freigabeeinrichtung (an 26) 

34 Klauen (von 32) 

45 

Paientanspriiche 



1. Vorrichtung zum Herstellen von Rohren mit quer- 
profiherter Wandung, mit Formhalften (16, 30), die 
sich endang zweier in sich geschlossener Bahnen (14) SO 
bewegen und eine gemeinsame Formstrecke (18) und 
zwei RuckfUhrstrecken (20) bilden. dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi an den beiden Ruckfuhrstrecken (20) je- 
weils eine Dreheinrichtung (26) vorgesehen ist, an der 
sich mittels einer Haite- und Freigabeeinrichtung (32) 55 
zwei Formhalften (16, 30) beftnden. 

2. Vorrichtung nach Anspruch I, dadurch gekenn- 
zeichnei, daB eine der an der jeweiligen Dreheinrich- 
tung (26) vorgesehenen Formhaiften (30) eine Muffen- 
kontur aufweisL 60 

3. Vonichtung nach Anspruch I oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB die jeweiUge Dreheinrichtung (26) 
einen DrehteUer aufweisL 
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